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1. Anvand en bomullstuss och pudra formens insida
med talk.

2. Sla sedan formhalvorna mot varandra for att fa
bort 6verflodig talk.

3. Sétt ihop formen med en masonitbit pa vardera
sida, den grova sidan mot formen. Satt en kldmma
pa mitten. Till stora eller langa formar anvéander du
flera kldmmor som placeras fran olika andar.

4. Placera skorpan pa kokplattan och smalt metall-
len. Kontrollera temperaturen med hjélp av en
anvand tandsticka som doppas i metallen nagra
sekunder. Om en tunn rokstrimma avges har
metallen ratt gjuttemperatur. Kraftig rokstrimma
betyder for het metall som kan orsaka daliga
gjutningar och skada formen.

5. Hall snabbt i metallen anda upp till toppen. Sla
forsiktigt pa formen sa att den fylls dverallt. Lat
stelna cirka 1 minut.

6. Tag ut figuren. Akta fingrarna! Boj formen om sa
ar nédvandigt. Kontrollera hur figuren ska se ut och
klipp sedan av gjutkanalerna med en avbitartang.
Rata ut bojda delar och fila eller skar bort dverflodig
metall. Overfladig metall sméltes igen och anvan-
des vid nasta gjutning.

7. Fast en eller flera figurer pa en masonitplatta
med fastkuddar eller hobbylim sa att figurerna star
stadigt under malningen. Mala figurerna med t ex.
hobbyférg. Anvand vara tunnaste syntetpenslar for
basta resultat. Forsok att bara anvanda pensel-
spetsen. Borja med storre ytor som ska malas

med ljus farg t ex. vita byxor, hastar, ansikten och
dyligt. Fortsatt med mdrkare nyanser och avsluta
med detaljer som knappar och mustacher. Lat varje
lager torka innan du méalar nasta.
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Tinnsteping/tinstebing

1. Bruk/brug ei/en bomullsfille/bumuldsklud og pudre
innsiden/indsiden av/af formen med talkum.

2. Sla deretter/derefter formhalvdelene mot/mod
hverandre for &/at fa bort overfladig talkum.

3. Sett/seet formen sammen men en huntonittbit pa
hver side, den grove siden mot formen. Sett/szet ei/
en klemme pa midten. Til store eller lange former
bruker/bruger du flere klemmer som settes/szettes fra
forskjellige/forskellige kanter.

4. Sett/seet smeltegsa/smeltegseren pa kokeplaten/
kogepladen og smelt metallet. Kontroller tempera-
turen med hjelp/hjeelp av/af en brukt tannpirker som
dyppes i metallet noen/nogle sekunder. Om en tynn
rgykstripe avgis, har metallet rett stapetemperatur.
Kraftig reykstripe betyr/betyder for varmt metall som
kan forarsake/arsage darlig steping/stebning og
skade formen.

5. Helllhzeld metallet raskt/hurtigt opp til toppen. Sla
forsiktig pa formen sa den fylles/fyldes helt. La/lad
stivne ca 1 minutt.

6. Ta ut/ud figuren. Pass fingrene! Bay/bgj formen
om sé/det er ngdvendig. Kontroller hvordan figuren
skal se ut og Klipp sa av/af stapekanalene med ei/
en avbitertang. Rett ut bgyde/bgjede deler og fil
eller skjeer bort overflgdig metall. Overfladig metall
smeltes igjen/igen og brukes/bruges ved neste/
neeste staping/stabning.

7. Fest/feest en eller flere figurer pa eilen huntonitt-
plate med festeputer eller hobbylim sa figurene star
stett/stadig under malingen. Mal figurene med f.eks.
hobbymaling. Bruk/brug vare/vores tynneste/tyn-
deste syntetpensler/syntetiske pensler for best/bedse
resultat. Forsgk a/at bare bruk/bruge penselspissen/
pensespidsen. Begynn/begynd med starre flater/fla-
der som skal males med lys farge/maling f.eks. hvite
bokser, hester, ansikt/ansigte og lignende. Fortsett/
fortseet med markere nyanser/nuancer og avslutt/
afslut med detaljer som knapper og bart. La/lad hvert
lag terke/tarre for du maler neste/naeste.
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Tinanvalanta

1. Kéyta puuvillatuppoa ja tuputa muotin sisustg
talkilla.

2. Kopauta muotin puolikkaita yhteen jotta saat
pois ylimaaraisen talkin.

3. Laita muotti kiinni ja aseta kovalevyn palaset
muotin molemmille puolille, karkeampi pinta
muottia vasten. Aseta puristin keskelle, katso
kuvaa. Suurissa tai pitkissd muoteissa kayte-
téan kahta puristinta, yksi kumpaankin paahéan.
4. Aseta kauha keittolevylle ja sulata metalli.
Tarkista metallin ldmpétila kaytetylla tulitikulla
joka kastetaan metallin muutamaksi sekun-
niksi. Jos tikusta lahtee ohut savujuova, on
metalli sopivaa valamiseen. Paksu savuvana
on merkkind liian kuumasta metallista joka
valettaessa voi aiheuttaa huonon valutuloksen
ja muotin vahingoittumisen.

5. Kaada ripeésti muotti aivan tayteen metallia.
Napauta varovasti muottia etta se tayttyy joka
k&ytavasta. Anna jahmettya noin 1 min.

6. Ota esine ulos (varo sormiasi). Vaanna
muottia jos se on valttdméatonta. Tarkista milta
esineen pitdisi nayttaa ja leikkaa ylimaéaraiset
valut pois sivuleikkureilla. Suorista taipuneet
osat ja viilaa tai leikkaa pois ylimaaraiset osat.
Ylimaé&rainen metalli sulatetaan uudestaan ja
kéytetdan seuraavalla kerralla.

7. Kiinnita yksi tai useampi esineita kovalevyn
palaselle tarratyynyilla tai askartelulimalla etta
kuviot olisivat tukevasti alustallaan maalauksen
aikana. Maalaa esineet esim. meidan Askarte-
luvéri. Kayta sivellintd numero 00. Yrita kayttaa
ainoastaan siveltimen karkea. Aloita maalaa-
malla ensin isommat vaaleat pinnat, esim.
valkoiset housut, hevoset, kasvot jne. Jatka
maalaamista tummemmilla savyilla ja lopeta
maalaamalla yksityiskohdat kuten napit, viikset
jne. Anna jokaisen varikerroksen kuivaa ennen
kuin maalaat seuraavan.
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